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la prdsente indention coneerne 
tin dispositif d f emballage «, et plus particuli^rement un dispo- 
sitif d* emballage constitu£ par une fern lie de carton comprenant 
lane ligne de pliage et un film de matifere plastique. 
5 Comme cela est Men connu, 11 

est nEcessaire d'avoir un effet d'amortissement dans I'emballage 
des appareils £Lectriques. Dans les emballages classiques 
d'apparells £Leetriques on utilise des Elements d'amortissement 
en forme de blocs ou de feuilles de mat&riaux amort isseurs tels 

10 que de la mousse de mati&re plastique, dont la forme correspond 
k celle de l'appareil electrique, et les £L6nents amort isseurs 
s'adaptentou se fixent sur les parties convenables de l'appareil 
Electrique h emballer dans une boite telle qu'une boite en 
carton. Cependant 9 dans ce cas, il n»est pas possible d f inter- 

15 changer diff brents types d f appareils £Lectriques car la forme 
et la taille des Elements amortisseurs sont bien d&finies. 
De plus, les emballages classiques pr^sentent Inconvenient de 
n^cessiter un encombrement plus grand pour laisser la place 
aux Elements d f amort is s ement car ceux-ci pr&entent en eux-m§mes 

20 tin encombrement relativement grand* 

On a ddj& propose un proc^dd 
dans lequel un petit objet tel qu f un couteau ou une cuill&re se 
trouve embalie en disposant une f euill e de plastique sur une 
feuille de carton. Dans ce proc6d6, la feuille de plastique 

25 est souvent dpaisse et se trouve fix£e h la feuille de carton, 
par un film adh£sif de r&lne synth£tique qu'on chauffe. 

Dans ce proced6, d 1 autre part, 
il faut une grande quantity d'adhgsif , et le processus de 
chauffage n£cessite un plus grand travail d 1 emballage. De plus, 

30 quand un utilisateur tire 1' objet de son emballage, il doit 
d^cbirer la feuille de carton ou la feuille de plastique. 

La pr£sente invention a pour 
but de pallier ces inconv£nients et coneerne h cet effet un 
dispositif d 1 emballage repliable constitu<5 par une feuille de 

35 base prSsentant au moins une ligne de pliage et un film de 

matifere plastique dont les deux extr&aitfe sont fix£es aux deux 
extr&nites de la feuille de base. Par suite, la prdsente 
invention a pour but de cr£er un dispositif d* emballage nouveau. 
L 1 invention a egalement pour but de cr£er un dispositif 

40 d 1 emballage dans lequel 1» article h emballer puisse entrer ou 
sortir facilement. 
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I* invention a encore pour but 
de cr^er tin dispositif d'emballage dans lequel I'objet k emballer 
puis s e s'introduire ou se sortir en u.t ilia ant un film de mati&re 
plastique dont les deux extremites sont fixees aux deux extre- 
5 mites d'une feuille de base present ant an tdoItib une li gn e de 
pliage, 1* article embalie pouvant Stre present 6 tel quel h 
I'etalage* L» invention a encore pour but de cr^er un dispositif 
d'emballage permettant d* emballer de manifere interchangeable 
des articles de tailles et de formes diff ^rentes, et pouvant 
10 resservir plusieurs fois. 

L* invention a encore pour but de 
cr6er un dispositif d^mballage const itnd par une feuille de 
base nranie d*un certain nombre de lignes de pliage, et d*un 
film de mati&re plastique f ix6 lin^airement aux extremites 
15 correspondantes d»un certain nombre de parties de la feuille de 
base, ce dispositif permettant d' emballer un certain nombre 
d» articles ou de les ddballer, de fa$on h les placer tons dans 
une boite en carton* 

La description detainee se 
20 rapporte a des realisations de l 1 invention, representees h titre 
d'exemples non limitatifs sur les dessins ci-joints, dans 
lesquels s 

- La figure 1 est une vue en 
perspective d*un dispoBitif d f emballage correspondent h une 

25 premiere foxme de realisation de l 1 inventions 

- La figure 2 est une vue en 
perspective represent ant le cas oil l f on a introduit un objet 
dans le dispositif d'emballage de la figure 1; 

- La figure 3A est une vue en 
30 perspective representant le cas de I'objet compl&tement embalie; 

- La figure 3B est une vue en 
coupe d'une partie import ante du dispositif d 1 embaUage de la 
figure 3A; 

- La figure 4 est une vue en 
35 perspective representant le caB oh. le dispositif d'emballage de 

la figure 3A est expose h. I'etalage; 

- La figure 5 est une vue en 
perspective representant un dispositif d v emballage correspondant 
b. une seconde forme de realisation de 1* invention dans laquelle 

40 la feuille de base n'est pas recourbee? 
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- la figure 6 est une vue en 
perspective representant le cas oil I'on a introduit un objet 
dans le dispositif d'emballage de la figure 5, et oh la feuille 
de base est recourbeef 

^ - La f igure 7 est une vue en 

perspective d'un dispositif d^mballage correspondent k une 
troisifeme forme de- realisation de I 1 invention, et emballant un 
objet; 

- I»a figure 8 est une vue en 

10 perspective representant le cas oil le dispositif d'emballage de 
la figure 7 est expose k l r etalage$ 

- La figure 9 est une vue en 
perspective d'un dispositif d'emballage correspondant k une 
quatrifeme forme de realisation de 1» invention; et 

^ - La figure 10 est une vue en 

perspective d'un dispositif d'emballage correspondant k une 

cinqui&me forme de realisation de 1» invention. 

Les figures 1 k 4 sont des vnes 

en perspective representant respectivement un dispositif 
20 d'emballage correspondant k la premiere forme de realisation de 

1* invention. 

Comme on le voit sur la figure 1 , 
une ligne de pliage 2 est form^e sur une feuille de base rectan- 
gu] air e 1 en mat&riau tel que du carton, la ligne de pliage 2 

25 est formee d'un seul cdte de la feuille de base 1, et la feuille 
de base 1 est constitute de deux parties la et 1b de surfaces 
differentes, et bordtes respectivement par la ligne de pliage 2. 
Comme on le verra plus loin, la partie 1a sert k recevoir 
l f article k emballer, et 1» autre partie 1b est destinde k se 

30 replier. Un film 3 constitud par une feuille transparente de 
rtsine eynthetique telle que du polyethylene, est place paral- 
lfelement k la feuille de base 1 , et les deux extremites du film 3 
sont fixees aux deux extremites 1c de la feuille de base 1, 
sensiblement parallfelement k la ligne de pliage 2. Dans ce cas, 

35 le film 3 est colie k la feuille de base 1 par de I'adhesif, 
ou soude k la feuille de base 1 revdtue de chlorure de vinyle, 
par chauffage et pressage. 

Pour emballer un article A tel 
que par exemple un fecepteur radio de poche, comme on le voit 
40 sur la figure 2, on replie la partie 1b de la feuille de base 1 



4 



2198458 



du c8t£ du film 3, le long de la ligne de pliage 2. Cela permet 
d^btenir entre la feuille de base 1 et le film 3 tm espace 
relativement grand dans lequel on introduit 1* article A» 
Ensuite, comme on le voit sur la figure 3A, on replie la partie 
5 lb de la feuille de base 1 vers I'arri&re de cette feuille de 
base 1 pour fenoer l f emballage. Le pliage de la feuille de 
base 1 , comme indiqu£ sur la figure 3B, tend f ortement le film 3 
du fait de l'tpaisseur de la feuille de base 1, ce qui peimet 
de tenir solid ement l f article A entre la feuille de base 1 et 
10 le film 3. 

1 1 article A se retire du dispo- 
sitif d f emballage en effectuant les operations inverses, et peut 
se remettre en place ou se retirer plusieurs fois. Un grand 
nombre d 1 articles A emballds comme indiqud sur la figure 3A 

15 peuvent 8tre empiies les uns sur les autres ou places cdte k 

c6te dans une boite en carton, un effet d 1 amortiss ement suffisant 
6tant obtenu entre les articles embal!6s, gr&ce aux forces de- 
rappel des parties 1b des feuilles de base 1. 

De plus, comme le film 3 est 

20 transparent, les articles A peuvent Stre exposes k l'6talage 
dans leur emballage de la figure 3A. Pour l f etalage, la feuille 
de base 1 port ant 1* article A se place sur van easier B Aa-nn -one 
position telle que les parties 1a et lb de la feuille de base 1 
se placent senslblement suivant la forme d'un V renverst comme 

25 indiqu£ sur la figure 4. Bans ce cas, le poids de l f article A 
maintient les parties 1a et 1b de la feuille de base 1, dans 
cette position de V renvers£. Ainsi, comme l'article A est 
visible k travers le film 3, cet article A emballd comme indiqu£ 
ci-dessus peut Stre expos 6 k l'£talage. 

5° Pour maintenir avec plus de 

sflrete la position d* emballage de la figure 3A, on peut, le cas 
Secant, fixer l'une k l 1 autre les parties 1a et lb k l'arri&re 
de la plaque de base 1 , grfice k une bande adhesive double face, 
ou k tout autre moyen. 

55 les figures 5 et 6 represented 

la seconde forme de realisation de 1» invention. Dans cette 
realisation, trois ligoes de pliage 12a, 12b et 12c sont foim£es 
parallfelement sur la feuille de base 11. la feuille de base 11 ' 
est constitute de quatre parties 11a, 11b, 11d et 11e bord£es 

40 par les lignes de pliage 12a, 12b et 12c. Une paire do fentes 14 
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est formee prfes des deux extremites de la ligne de pliage 12a, 
ce qui permet de former une paire de parties en gradin entre les 
parties 11a et 11b dans les parties replies correspondantes de 
celles-ci. Un film 13 est fixe aux deux extremites 11c, 11c de 
5 la f euille de base 1 1 , comme dans la premiere forme de re alis ation. 

Pour effectuer I'emballage, comme 
on le voit sur la figure 6, on replie la partie 11b pour former 
un 1 avec la partie 11a, le pliage se faisant suivant la ligne 12a. 
Ensuite, les parties 11d et 11e sont repOLi^es suivant les lignes 

10 de pliage 12d, 12c, de manifere h venir respeetivement en contact 
avec les parties 11b et 11 a, ce qui permet de tendre le film 13» 
Les deux parties en gradin 15 se forment au cours de cette 
operation de pliage. De cette fa$on, 1* article A se trouve 
maintenu en toute securite entre une paire de gradins en saillie 

15 15# De plus, un article suppldmentaire A» tel qu'une pile ou 
un fil d'ecouteur peut se loger entre la partie 11d et le film 
13. On peut de cette fa$on emballer plusieurs articles dans 
un dispositif d 1 emballage unique, en utilisant plusieurs parties 
de la feuille de base* 

20 Les figures 7 et 8 repr^sentent 

la troisi&me forme de realisation de 1» invention. Dans cette 
realisation, quatre lignes de pliage parallfcles 22a, 22b, 22c 
et 22d sont form^es sur une feuille de base 21. La feuille de 
base 21 est constitute de cinq parties 21a, 21b, 21d, 21e et 21f 

25 bordtes par les lignes de pliage 22 a , 22b, 22c et 22d. Une patte 
25 est prtvue sur le bord de la partie 21 f, et une fente 26 
est prfivue dans la partie 21a pour recevoir la patte 25» Un 
film 23 est fixe aux deux extremites 21c de la feuille de base 21. 

Pour emballer l 1 article A, on 

30 replie chaque partie de la feuille de base 21 de la mSme fa$on 
que dans la seconde forme de realisation de l f invention* et 
pour exposer l f article A, comme indique sur la figure 8, on 
introduit la patte 25 dans la fente 26, ce qui permet de 
maintenir solidement en place les parties 21a, 21b, 21d, 21 e et 

35 21 f les unes par rapport aux autres, et d* exposer 1* article A 
en toute securite. 

la figure 9 represente la 
quatrifcme forme de realisation de l 1 invention. Dans cette 
realisation, un bloc c d'une feuille de base 31 est constitue 
40 de quatre parties 31 a, 31b, 31 d et 31 e 9 comme dans la troisifeme 
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forme de realisation. Uh certain nombre de blocs c sont relics 
en s6rie les uns avec les autres par les parties de liaison 31g* 
Un film 33 est fixe k chacune des parties de liaison 31 g 
correspondant k chacun des blocs c* 
5 Pour effectuer l f emballage, on 

introduit I 1 article A et !• article suppiementaire A» respecti- 
vement entre la partie 31a et le film 33, et entre la partie 31 d 
et le film 33 , puis on plie ensuite en zig-zag une longae bande 
de few 11 lea de base 31, comme indique stir la figure 9, ce qui 

10 peimet de maintenir solidement 1* article A et !• article suppie- 
mentaire A« entre la partie 31a et le film 33, et entre la 
partie 31 d et le film 33* On pent ainsi emballer un certain 
nombre d 1 articles dans un dispositif d f embailage unique; et 
dans cette dernifere realisation, les articles replies en zig-zag 

1 5 se placent dans une boite en carton. 

De plus, dans cette dernl&re 
realisation, on pent prdroir une 1,1 gne perforce sur chacune des 
parties de liaison entre les blocs c, de manifere k pouvoir 
detacher ceux-ci un par un pour pouvoir les vendre un par un* 

20 Et pour la presentation k l v etalage comme d£crit cl-dessus, on 
peut le cas echdant fixer l'une k l 1 autre les parties 31a et 
31 e de chaque bloc c par un ruban adhesif double face* 

La figure 10 represents la 
cinquifeme forme de realisation de l' invention* Hans cette 

25 realisation, deux parties 41a et 41b telles que celles repre- 
sentees dans la premi&re forme de realisation sont repliees en 
chevron pour former un bloc c 1 * Un certain nombre de blocs c* 
sont relies en serie par les parties de liaison 41 g. Comme 
dans la quatxd&me forme de realisation, .un certain nombre 

30 d f articles a peuvent 6tre embalies dans un dispositif d* embailage 
unique constitue par une longae bande de feuille de base 41 • 
Se plus, on peut ^galement dans cette realisation prevoir des 
lignes perforees 47 de manifere k pouvoir separer chaque bloc c f * 

Dans la presente .invention telle 

35 qu»elle est decrite ci-dessus, le film se trotrve tendu lorsqu'on 
replie une partie de la feuille de base vers l , arrifere de 
celle-ci, ce qui permet de maintenir solidement 1» article entre 
la feuille de base et le film* 

11 en resulte que la presente 
40 invention presente lea ^vantages suivants 5 
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Comme on introduit 1» article 
entre la feuille de "base et le film lorsqne ce dernier est 
relfi,ch£, il eat tres facile d ' introduire et de retirer 1 1 article , 
ce qui pexmet d'obtenir une grand e facility de travail* 
5 Comme l 1 article est maintenu 

entre la feuille de base et le film par la tension du film, 
on pent emballer dif f Srents articles de forme et de taille 
diff ^rentes dans le m§me disposltif d'emballage, et de plus ce 
dispositif d^mballage peut s'utiliser plusieurs fois de suite* 

10 Un effet d f amortissement 

convenable peut 6tre obtenu gr&ce k la force de rappel de la 
partie repli^e de la feuille de base, ce qui permet d'obtenir 
un emballage h plus fort amortissement* 

Comme les mat&riaux formant la 

15 feuille de base et le film sont tres minces, le volume final des 
articles emball£s est plus petit* En outre 9 comme les dispo- 
sitif s d' emballage peuvent s'empiler comme des plaques lorsqu'ils 
sont stock£s, ils ne sont pas encombrants. 

Les articles emball£s dans le 

20 dispositif de l 1 invention peuvent §tre tres facilement present 6a 
tels quels h I'gtalage, si le film est transparent* 

Enfin, le dispositif d'emballage 
n'£tant constitu£ s implement que de la feuille de base et du 
film, ce dispositif est trfes simple de construction et tr&s bon 

25 march£* 

Bien entendu, 1* invention n'est 
pas limitde aux exemples de realisation ci-dessus d£crits et 
represent 6a 9 h partir desquels on pourra pr^voir d f autres formes 
et d'autres modes de realisation, sans pour cela sortir du 
30 cadre de 1* invention* 
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1°) Dispositif d'emballage 
constitu^ par une f euille de base* un film de mati&re plastique 
parallfele fixe a celle-ci aux deux sxtreiuites, et au ™nn*nn 
5 une ligne de pliage formee sur la f euille de base de telle 
mani&re qu'une partie de celle-ci puisse se replies £l la fois 
du eftte du film de matifere plastique et vers I'axri&re de la 
fenille de base* ce qui permet d f introduire un objet dans 
l'espace obtenu entre la f euille de base et le film lorsque la 

10 partie repliable est pli£e du c6t6 du film, dispositif d'embal- 
lage caract6ris£ en ce que I'objet est maintenu entre la f euille 
de base et le film par la tension de ce film lorsque la partie 
repliable est repli^e vers I'arri&re de la f euille de base* 

2°) Dispositif d'emballage 

15 selon la revendication 1, caract£ris£ en ce qu'une paire de 
f entes coupant la ligne de pliage a angle droit est formee 
sur la f euille de base, gr&ce &/quoi les deux c8t£s de l*ob3et 
emballe viennent en contact avee les bords respectifs de cette 
paire de f entes lorsque la partie repliable de la f euille de 

20 base est repli^e vers I'arrikre de celle-ci. 

3°) Dispositif d'emballage 
selon la x^evendication 1 , caract£ris£ en ce qu'un certain nombre 
de seconder lignes de pliage parall&Les h la premiere ligne de 
pliage sont formdes sur la f euille de base, ce qui permet de 

25 maintenir un objet suppl&nentaire entre le film et une partie 
de la f euille de base d£finie par une paire de lignes de pliage 
des premieres et/ou secondes lignes de pliage* 

4°) Dispositif d'emballage 
selon la revendication 1, caract£ris£ en ce qu'une partie de 

30 la f euille de base portant I'objet emballd est munie d f une fente, 
et en ce que la partie repliee de la f euille de base est munie 
d f une patte destin£e h venir dans la fente. 

5°) Dispositif d'emballage 
selon la revendication 1 const itu6 par une bande de f euille de 

35 base comprenant tm certain nombre de blocs relics en serie les 
uns avec les autres et poss&Lant chacun au moins trois lignes 
de pliage parallfeles, et une bande de film en matifere plastique 
fixee aux deux extr&nit£s de chacun des blocs, et disposSe 
parallfelement h la f euille de base, dispositif d'emballage 

40 caract£ris£ en ce que I'objet a emballer peut §tre maintenu 
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entre le film et une partie de la feullle de base d&finie par 
une premiere ligne de pliage faisant partie des trois lignes 
ci-dessus et une eeconde ligne de pliage faisant partie des 
trois lignes ci-dessus* 

6°) Dispositif d*emballage 
selon la revendication 5 9 caracteris£ en ce qu'une Hgn«» 
perforce est prdvue k la limite de chaque bloc de la f euille de 
base, ce qui permet de detacher chacun de ces blocs un h un« 
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